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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа производственной практики является составной частью 

основной профессиональной образовательной программы среднего профессио-

нального образования – программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 «Монтаж, техническое об-

служивание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)», утвержден-

ным приказом Минобрнауки России от 09.12.2016 № 1580 (далее – образователь-

ной программы) в части освоения основного вида деятельности (ВД) «Осуществ-

лять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования». 

1.2. Место производственной практики в структуре основной професси-

ональной образовательной программы 

 

Производственная практика ПП.02 является частью профессионального мо-

дуля по основному виду деятельности «Осуществлять техническое обслуживание 

и ремонт промышленного оборудования» и входит в профессиональный цикл об-

разовательной программы. 

Производственная практика реализуется в форме практической подготовки. 

1.3. Цели и задачи производственной практики 

Производственная практика направлена на формирование у обучающихся 

общих (ОК) и профессиональных компетенций (далее – ПК) по конкретному виду 

деятельности в условиях производственной практики, а также на приобретение 

ими практического опыта и умений в рамках соответствующего профессиональ-

ного модуля по основному виду деятельности «Осуществлять монтаж промыш-

ленного оборудования и пусконаладочные работы»: 



Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

ВД.2 

Осуществлять 

техническое об-

служивание и 

ремонт про-

мышленного 

оборудования 

ПК 2.1 Проводить 

регламентные ра-

боты по техниче-

скому обслужи-

ванию промыш-

ленного оборудо-

вания в соответ-

ствии с докумен-

тацией завода-

изготовителя 

 

 

 

Практический опыт: 

– проведения регламентных работ по 

техническому обслуживанию промыш-

ленного оборудования в соответствии с 

документацией завода-изготовителя; 

умения: 

– выбирать эксплуатационно-смазочные 

материалы для технического обслужива-

ния оборудования; 

– пользоваться нормативной и справоч-

ной литературой 

ПК 2.2. Осу-

ществлять диа-

гностирование 

состояния про-

мышленного обо-

рудования и де-

фектацию его уз-

лов и элементов 

Практический опыт: 

– диагностирования промышленного 

оборудования и дефектации его элемен-

тов; 

умения: 

– пользоваться контрольно-

измерительным инструментом; 

– пользоваться нормативной и справоч-

ной литературой 

 

ПК 2.3. Прово-

дить ремонтные 

работы по вос-

становлению ра-

ботоспособности 

промышленного 

оборудования 

Практический опыт: 

– выполнения ремонтных работ по вос-

становлению работоспособности про-

мышленного оборудования; 

 умения: 

– выполнять эскизы деталей при ремонте; 

– определять способы обработки деталей; 

– обрабатывать детали в целях восста-

новления работоспособности оборудова-

ния ручным и механизированным спосо-

бом 

ПК 2.4. Выпол-

нять наладочные 

и регулировочные 

работы в соответ-

ствии с производ-

ственным задани-

Практический опыт: 

– проведения наладочных и регулиро-

вочных работ в соответствии с производ-

ственным заданием; 

 умения: 

–  пользоваться нормативной и справоч-



 

 

6 

Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

ем ной литературой 

ОК.01 Выбирать 

способы решения 

задач профессио-

нальной деятель-

ности, примени-

тельно к различ-

ным контекстам 

Умения: 

– распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте;  

– анализировать задачу и/или проблему и 

выделять ее составные части; 

– определять этапы решения задачи; 

– выявлять и эффективно искать инфор-

мацию, необходимую для решения зада-

чи и/или проблемы; 

– составить план действия; 

– определить необходимые ресурсы; 

– владеть актуальными методами работы 

в профессиональной и смежных сферах; 

– реализовать составленный план; 

– оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

ОК.02 Использо-

вать современные 

средства поиска, 

анализа и интер-

претации инфор-

мации и инфор-

мационные тех-

нологии для вы-

полнения задач 

профессиональ-

ной деятельности 

Умения: 

– определять задачи для поиска инфор-

мации;  

– определять необходимые источники 

информации; 

– планировать процесс поиска; 

– структурировать получаемую инфор-

мацию; 

– выделять наиболее значимое в перечне 

информации; 

– оценивать практическую значимость 

результатов поиска; 

– оформлять результаты поиска 

 

Результаты осуществления воспитания в рамках проведения производствен-

ной практики ПП.02 представлены в программе профессионального модуля 

ПМ.02 «Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного обо-

рудования» основной профессиональной образовательной программы подготовки 

специалистов среднего звена по специальности 15.02.12 «Монтаж, техническое 

обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)».  

 



 

 

7 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы производствен-

ной практики 

В рамках освоения профессионального модуля ПМ.02 «Осуществлять техни-

ческое обслуживание и ремонт промышленного оборудования» на прохождение 

производственной практики отведено 180 часов (5 недель), в том числе 2 часа на 

промежуточную аттестацию в форме дифференцированного зачета. 

Производственная практика проводится концентрированно в 6 и 7 семестрах.  

 

Вид учебных занятий/практик Объем часов 

Всего производственной практики: 180 

в том числе:  

производственная практика в 6 семестре 108 

производственная практика в 7 семестре 70 

дифференцированный зачет в 7 семестре 2 
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2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план производственной практики 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

ПМ.02 «Осуществ-

лять техническое 

обслуживание и ре-

монт промышленно-

го оборудования» 

 

ПК.2.1– 

ПК.2.4 

180 Раздел 1 

Техническое обслуживание 

промышленного 

оборудования 

Содержание и планирование работ по техниче-

скому обслуживанию 

36 

Техническое обслуживание при эксплуата-

ции/хранении/транспортировании промышлен-

ного оборудования 

Технические средства для проведения техниче-

ского обслуживания 

Периодичность технического обслуживания 

Профилактические осмотры в планово-

предупредительной системе технического об-

служивания и ремонта 

Проведение плановых технических осмотров 

Цикл технического обслуживания 

Уход за оборудованием 
Проведении регламентных работ по техниче-

скому обслуживанию промышленного оборудо-

вания в соответствии с документацией завода-

изготовителя 

Методы и средства диагностирования техноло-

гического оборудования 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Участие в работах по устранению недостатков, 

выявленных в процессе эксплуатации промыш-

ленного оборудования 

Техническая регулировка, устранение мелких 

дефектов 

Практическое задание ПЗ1. Анализ нормативно-

технической документации для определения особен-

ностей технического обслуживания металлорежу-

щего станка 

Практическое задание ПЗ2. Составление плана-

графика технического обслуживания металлор-

ежущего станка 

Практическое задание ПЗ3. Выбор эксплуата-

ционно-смазочных материалов при обслужива-

нии оборудования 

Практическое задание ПЗ4. Контроль работы 

электродвигателя, редуктора, подшипников, 

трущихся поверхностей промышленного обору-

дования 

Раздел 2  

Разработка карт смазки 

оборудования 

Системы смазки промышленного оборудования 
8 

Составление карты смазки станка 

Контроль уровня смазочного материала 



 

 

1
0
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 3 

Диагностика промышленно-

го оборудования  

 

Определении отклонений от технических пара-

метров работы промышленного оборудования 

16 

Оценка работоспособности и степени износа уз-

лов и элементов промышленного оборудования 

Практическое задание ПЗ5. Диагностирование 

общего технического состояния эксплуатируе-

мого промышленного оборудования 

Практическое задание ПЗ6. Составление де-

фектной ведомости  

Раздел 4 

Работы по сборке, разборке, 

обслуживанию узлов 

промышленного 

оборудования 

Разборка, сборка, регулировка и эксплуатация 

редуктора 

18 

Составление кинематической схемы редуктора 

Выполнение сборки зубчатых передач: установ-

ка зубчатых колес на валах, их фиксация, уста-

новка вала с зубчатыми колесами в корпус, ре-

гулировка положения зубчатых колес и осевых 

зазоров 

Монтаж и демонтаж подшипников качения. 

Установка подшипников на вал и в корпус. 

Установка упорных колец и гаек, проверка валов 

и узлов на параллельность. Проверка выходных 

концов валов монтируемых узлов на соосность 

Установка и выверка ременных, цепных пере-

дач. Регулировка натяжения ремней. Виды изно-

са звездочек и цепей цепных передач. 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 5 

Наладка и регулировка про-

мышленного оборудования 

Методы регулировки и наладки промышленного 

оборудования в зависимости от внешних факто-

ров 

28 

Работа с контрольно-измерительным инстру-

ментом и приспособлениями, применяемыми 

для обеспечения точности функционирования 

промышленного оборудования 

Определение периодичности проведения нала-

дочных работ промышленного оборудования 

Практическое задание ПЗ7. Регулировка режи-

мов работы эксплуатируемого промышленного 

оборудования 

Практическое задание ПЗ8. Участие в органи-

зации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологи-

ческих позициях производственных участков 

Раздел 6 

Ремонт и модернизация 

оборудования 

Виды механического изнашивания 36 

Виды ремонта: текущий (малый), средний и ка-

питальный. Плановый и внеплановый ремонт 

Технологические карты и схемы разборки 

Подготовка оборудования к ремонту 

Дефектация и сортировка деталей на годные, не-

годные, подлежащие ремонту (восстановлению), 

их маркировка 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Меры повышения износостойкости технологи-

ческого оборудования 

Выбор технологии восстановления деталей 

Порядок восстановления деталей: восстановле-

ние до нормальных (начальных) размеров – 

наращивание изношенных поверхностей (свар-

кой, наплавкой, паянием, лужением, металлиза-

цией), пластической деформацией детали (осад-

ка, раздача, обкатка, выдавливание, правка и др. 

Восстановление деталей механической обработ-

кой 

Причины, способы устранения и вероятные по-

следствия износа и дефектов 

Порядок разборки соединения. Выбор и обосно-

вание способа ремонта 

Порядок сборки, технические требования к со-

бранному соединению 

Узловой метод ремонта 

Виды, значение и направления модернизации 

технологического оборудования 

Конструкторская подготовка к ремонту обору-

дования. Ремонтные чертежи 

Расчет простоя оборудования в ремонте 



 

 

1
3
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Практическое задание ПЗ9. Ремонт валов и 

осей передач, муфт (упругих, втулочных, паль-

цевых, центробежных, фрикционных), зубчатых 

и червячных, цепных и ременных передач 

Практическое задание ПЗ10. Оформление доку-

ментации для проведения ремонта детали/узла 

Раздел 7 

Ремонт металлорежущего 

оборудования 

Ремонт базовых и корпусных деталей 36 

Восстановление и ремонт направляющих ме-

таллорежущих станков 

Восстановление и ремонт осей, валов, колес 

Ремонт зубчатых передач. Технология изготов-

ления зубчатых колес и вал – шестерней. Опре-

деление величины пятна контакта и величины 

бокового зазора в зубчатом зацеплении. Степень 

точности зубчатых зацеплений 

Сборка металлорежущего оборудования. Виды 

сборки. Последовательность сборки металлоре-

жущих станков. Контроль качества сборки 

Устройства смазочных систем металлорежущих 

станков. Выбор смазочных материалов в зави-

симости от условий работы машины. Характери-

стика смазочных материалов 

Обкатка оборудования после ремонта. Проверка 

оборудования на технологическую точность, на 

жесткость, вибрационную устойчивость, шум. 

Сдача оборудования в эксплуатацию 



 

 

1
4
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

 Практическое задание ПЗ11. Ремонт узла ме-

таллорежущего оборудования 

 

 Промежуточная аттестация в форме  дифферен-

цированного зачета 

2 

Всего часов 

 

180  180 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-

нию 

Реализация программы предполагает проведение производственной практи-

ки в профильных организациях (на предприятиях) на основе договоров о практи-

ческой подготовке, заключаемых между образовательной организацией и каждым 

предприятием / организацией, куда направляются обучающиеся, или в лаборато-

риях образовательной организации. 

Профильная организация предоставляет в полном объеме оборудование и 

технические средства, позволяющие выполнять определенные виды работ, свя-

занные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся.   

Реализация программы производственной практики может проходить в ма-

стерских «Слесарная, монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации промышленного 

оборудования с участком грузоподъемного оборудования» образовательной орга-

низации.  

 

Оснащение мастерской «Слесарная, монтажа, наладки, ремонта и эксплуата-

ции промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования»: 

1. Оборудование: 

- верстаки слесарные; 

- тиски слесарные; 

- заточная машина; 

- станок сверлильный; 

- настольно-сверлильный станок; 

- станок точильно-шлифовальный; 

- электроножницы; 

- дрели аккумуляторные; 

- машина шлифовальная; 

- подъемно-транспортный механизм «Кран-балка» 

 

2. Инструменты и приспособления: 

- наборы слесарного инструмента (зубило слесарное, крейцмейсель слесар-

ный, молоток слесарный, напильники разные с насечкой № 1 и №2 и др.); 

- инструмент для разметки (чертилки, циркули разметочные и др.); 

- комплекты инструмента для поверки и измерений (линейка измерительная 

металлическая, линейка поверочная лекальная, угольник поверочный сле-

сарный плоский, штангенциркуль ШЦ-1 и др.); 

- комплект инструментов для выполнения механосборочных, ремонтных 

работ; 

- ключ-рукоятка для регулирования высоты тисков по росту. 
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3.2. Информационное обеспечение реализации производственной прак-

тики 

Основная литература: 

1. Воробьев, В. А.  Эксплуатация и ремонт электрооборудования и средств 

автоматизации: учебник и практикум для среднего профессионального образова-

ния [Электронный ресурс] / В. А. Воробьев. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва: 

Издательство Юрайт, 2024. — 398 с. — Текст: электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа: https://urait.ru/bcode/537742. 

2. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения: сборка и монтаж: учебное 

пособие для среднего профессионального образования [Электронный ресурс] / Х. 

М. Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва: Изда-

тельство Юрайт, 2024. — 241 с. — Текст: электронный // Образовательная плат-

форма Юрайт [сайт]. — Режим доступа: https://urait.ru/bcode/539396.  

 

Дополнительные источники: 

1. Беляков, Г. И.  Электробезопасность: учебное пособие для среднего про-

фессионального образования [Электронный ресурс] / Г. И. Беляков. — 2-е изд., 

перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 202 с. — Текст: элек-

тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа: 

https://urait.ru/bcode/537041.  

2. Колошкина, И. Е.  Автоматизация проектирования технологической доку-

ментации: учебник и практикум для среднего профессионального образования 

[Электронный ресурс] / И. Е. Колошкина. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. 

— 371 с. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

Режим доступа: https://urait.ru/bcode/543622. 

3.3. Кадровое обеспечение реализации производственной практики 

Реализация рабочей программы производственной практики по профессио-

нальному модулю обеспечивается кадрами, имеющими среднее профессиональ-

ное образование или высшее образование, соответствующее профилю профессио-

нального модуля.  

Требования к квалификации кадров (наставников профильных организаций, 

преподавателей, мастеров производственного обучения, заведующих лаборато-

рий), осуществляющих руководство практикой: 

- наличие опыта деятельности в организациях соответствующей профессио-

нальной сферы; 

- соответствующие требованиям трудового законодательства РФ о допуске к 

педагогической деятельности; 

- прохождение обязательной стажировки в профильных организациях не 

реже одного раза в три года. 

https://urait.ru/bcode/537742
https://urait.ru/bcode/539396
https://urait.ru/bcode/537041
https://urait.ru/bcode/543622
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Все педагогические работники осваивают дополнительные профессиональ-

ные программы – программы повышения квалификации не реже одного раза в три 

года.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Текущий контроль и оценка результатов освоения обучающимися производ-

ственной практики ПП.02 по профессиональному модулю ПМ.02 основного вида 

деятельности «Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленно-

го оборудования» осуществляется руководителем практики (сотрудником про-

фильной организации, заведующим лабораторией, мастером производственного 

обучения, преподавателем) в процессе выполнения обучающимися видов работ и 

практических заданий.  

Документом, подтверждающим прохождение практики обучающимся, явля-

ется отчет по практике, оформленный в соответствии с методическими указания-

ми «Правила оформления и нормоконтроля аттестационных работ студента». 

 В течение практики студент обязан вести дневник, в котором в соответ-

ствии с индивидуальным заданием необходимо фиксировать этапы работы, рабо-

чие задания и основные результаты выполненной работы. Отчет по практике так-

же должен содержать характеристику студента, составленную руководителем 

практики и заверенную печатью профильной организации/организации прохож-

дения практики, с указанием уровня освоенных компетенций за период практики. 

 Оценка по практике приравнивается к оценкам по теоретическому обучению 

и учитывается при подведении общей успеваемости студентов по итогам экзамена-

ционной сессии. 

Студент, получивший отрицательный отзыв о работе, не предоставивший 

отчет по практике или получивший неудовлетворительную оценку при защите за-

чета по практике получает оценку «неудовлетворительно».  

Формой промежуточной аттестации по производственной практике является 

дифференцированный зачет. 

 

Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ПК 2.1 Проводить 

регламентные ра-

боты по техниче-

скому обслужива-

нию промышлен-

ного оборудования 

в соответствии с 

документацией за-

вода-изготовителя 

 

 

 

– качество проведения регламент-

ных работ по техническому об-

служиванию промышленного 

оборудования в соответствии с 

документацией завода-

изготовителя; 

– грамотность выбора эксплуата-

ционно-смазочных материалов 

для технического обслуживания 

оборудования; 

– грамотность использования 

нормативной и справочной лите-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

 

 

 

 

 

 

 

ратуры ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практи-

ке 

ПК 2.2. Осуществ-

лять диагностиро-

вание состояния 

промышленного 

оборудования и 

дефектацию его 

узлов и элементов 

– качество диагностирования 

промышленного оборудования и 

дефектации его элементов; 

– грамотность использования кон-

трольно-измерительного инстру-

мента 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 2.3. Проводить 

ремонтные работы 

по восстановлению 

работоспособности 

– качество выполнения ремонт-

ных работ по восстановлению ра-

ботоспособности промышленного 

оборудования; 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

промышленного 

оборудования 

– грамотность выполнения эски-

зов деталей при ремонте; 

– грамотность определения спосо-

бов обработки деталей; 

– качество обработки детали в це-

лях восстановления работоспо-

собности оборудования ручным и 

механизированным способом 

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 2.4. Выполнять 
наладочные и ре-
гулировочные ра-
боты в соответ-
ствии с производ-
ственным задани-

ем 

– качество проведения наладоч-

ных и регулировочных работ в со-

ответствии с производственным 

заданием; 

– грамотность  использования 

нормативной и справочной лите-

ратуры 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

 

ОК 01. Выбирать 
способы решения 
задач профессио-
нальной деятель-
ности, примени-
тельно к различ-
ным контекстам 

 эффективность поиска и 

анализа требуемой информации; 

 обоснованный выбор реше-

ния поставленной задачи; 

 разработка и предложение 

вариантов решения нетривиаль-

ных задач профессиональной дея-

тельности 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

 

ОК 02. Использо-
вать современные 
средства поиска, 
анализа и интер-
претации инфор-

мации и информа-
ционные техноло-
гии для выполне-
ния задач профес-
сиональной дея-
тельности 

 использование различных 

источников, включая электронные 

ресурсы, медиаресурсы, Интер-

нет-ресурсы, периодические изда-

ния по специальности для реше-

ния профессиональных задач; 

 эффективный анализ и вы-

бор информации для выполнения 

задач профессиональной деятель-

ности 

       

         Сведения об оценке результатов осуществления воспитания в рамках 

проведения производственной практики ПП.02 по профессиональному модулю 

ПМ.02 «Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного обо-

рудования», зафиксированных в разделе 3.1 «Цель (миссия) ППССЗ» основной 

профессиональной образовательной программы подготовки специалистов средне-

го звена» по специальности 15.02.12 «Монтаж, техническое обслуживание и ре-

монт промышленного оборудования (по отраслям)», представлены в рабочей про-

грамме воспитания основной профессиональной образовательной программы. 
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ 

 

Номер 

измене-

ния 

Номера листов  

Основание для внесения Было Стало Внес изменения 
Под-

пись 

Дата вве-

дения из-

менения 

заме-

ненных 

но-

вых 

анну-

лиро-

ван-

ных 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          

          

 

 


