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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной практики является составной частью основной 

профессиональной образовательной программы среднего профессионального об-

разования – программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего 

производства», утвержденным приказом Минобрнауки России от 09.12.2016 № 

1561 (далее – образовательной программы) в части освоения основного вида дея-

тельности (ВД) «Осуществлять разработку технологических процессов и управ-

ляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и адди-

тивных производствах, в том числе автоматизированных».  

 

1.2. Место учебной практики в структуре основной профессиональной 

образовательной программы 

 

Учебная практика УП.01 является частью профессионального модуля по ос-

новному виду деятельности «Осуществлять разработку технологических процес-

сов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатываю-

щих и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных» и входит в 

профессиональный цикл образовательной программы. 

Учебная практика реализуется в форме практической подготовки. 

1.3. Цели и задачи учебной практики 

Учебная практика направлена на формирование у обучающихся умений, 

приобретение ими первоначального практического опыта в рамках соответству-

ющего профессионального модуля для последующего освоения профессиональ-

ных компетенций (далее – ПК) по конкретному виду деятельности в условиях 

производственной практики. 

В результате учебной практики по освоению основного вида деятельности 

«Осуществлять разработку технологических процессов и управляющих программ 

для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производ-

ствах, в том числе автоматизированных» у обучающегося должны сформировать-

ся первоначальные навыки по общим (ОК) и профессиональным (ПК) компетен-

циям. 



 

Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

ВД.1 

Осуществлять 

разработку тех-

нологических 

процессов и 

управляющих 

программ для 

изготовления 

деталей в метал-

лообрабатыва-

ющих и адди-

тивных произ-

водствах, в том 

числе автомати-

зированных 

ПК 1.1 Планиро-

вать процесс вы-

полнения своей 

работы на основе 

задания техноло-

га цеха или 

участка в соот-

ветствии с произ-

водственными за-

дачами по изго-

товлению деталей 

Практический опыт: 

– использования автоматизированного 

рабочего места для планирования работ 

по реализации производственного зада-

ния;  

умения: 

– использовать пакеты прикладных про-

грамм (CAD/CAM системы) для плани-

рования работ по реализации производ-

ственного задания на участке;  

– читать и понимать чертежи, и техноло-

гическую документацию;  

– определять последовательность выпол-

нения работ по изготовлению деталей в 

соответствии с производственным зада-

нием 

ПК 1.2 Осу-

ществлять сбор, 

систематизацию и 

анализ информа-

ции для выбора 

оптимальных 

технологических 

решений, в том 

числе альтерна-

тивных в соответ-

ствии с принятым 

процессом вы-

полнения своей 

работы по изго-

товлению деталей 

Практический опыт: 

– осуществления выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе 

альтернативных в процессе изготовления 

детали; 

умения: 

– читать и понимать чертежи, и техноло-

гическую документацию;  

– определять необходимую для выполне-

ния работы информацию, ее состав в со-

ответствии с принятым процессом вы-

полнения работ по изготовлению дета-

лей; 

– проводить технологический контроль 

конструкторской документации с выра-

боткой рекомендаций по повышению 

технологичности деталей 

ПК 1.3. Разраба-

тывать техноло-
Практический опыт: 

– применения конструкторской докумен-
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

гическую доку-

ментацию по об-

работке заготовок 

на основе кон-

структорской до-

кументации в 

рамках своей 

компетенции в 

соответствии с 

нормативными 

требованиями, в 

том числе с ис-

пользованием си-

стем автоматизи-

рованного проек-

тирования. 

тации для проектирования технологиче-

ских процессов изготовления деталей;  

– составления технологических маршру-

тов изготовления деталей и проектирова-

нии технологических операций;  

умения: 

– проводить технологический контроль 

конструкторской документации с выра-

боткой рекомендаций по повышению 

технологичности деталей; 

– использовать пакеты прикладных про-

грамм (CAD/CAM системы) для разра-

ботки конструкторской документации и 

проектирования технологических про-

цессов механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей; 

– читать и понимать чертежи и техноло-

гическую документацию;  

– определять тип производства; 

– оформлять технологическую докумен-

тацию 

ПК 1.4. Осу-

ществлять вы-

полнение расче-

тов параметров 

механической об-

работки и адди-

тивного произ-

водства в соот-

ветствии с приня-

тым технологиче-

ским процессом 

согласно норма-

тивным требова-

ниям, в том числе 

с использованием 

систем автомати-

зированного про-

ектирования 

Практический опыт: 

– выполнения расчетов параметров меха-

нической обработки и аддитивного про-

изводства, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектиро-

вания; 

– выбора методов получения заготовок и 

схем их базирования;  

 умения: 

– определять тип производства;  

– рассчитывать межпереходные и межо-

перационные размеры, припуски, допус-

ки; 

– рассчитывать режимы резания и нормы 

времени на операции металлорежущей 

обработки 

 

ПК 1.5. Осу-

ществлять подбор 
Практический опыт: 

– разработки технических заданий на 
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

конструктивного 

исполнения ин-

струмента, мате-

риалов режущей 

части инструмен-

та, технологиче-

ских приспособ-

лений и оборудо-

вания в соответ-

ствии с выбран-

ным технологиче-

ским решением, в 

том числе с ис-

пользованием си-

стем автоматизи-

рованного проек-

тирования 

проектировании специальных технологи-

ческих приспособлений;  

умения: 

– выбирать технологическое оборудова-

ние и технологическую оснастку– при-

способления, режущий, мерительный, 

вспомогательный инструмент; 

– обеспечивать безопасность при прове-

дении работ на технологическом обору-

довании участков механической обработ-

ки и аддитивного изготовления;  

– использовать пакеты прикладных про-

грамм (CAD/CAM системы) для разра-

ботки конструкторской документации и 

проектирования технологических про-

цессов механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей 

ПК 1.6. Оформ-

лять маршрутные 

и операционные 

технологические 

карты для изго-

товления деталей 

на механических 

участках маши-

ностроительных 

производств, в 

том числе с ис-

пользованием си-

стем автоматизи-

рованного проек-

тирования 

Практический опыт: 

– применения конструкторской докумен-

тации для проектирования технологиче-

ских процессов изготовления деталей;  

– составления технологических маршру-

тов изготовления деталей и проектирова-

нии технологических операций;  

– выбора методов получения заготовок и 

схем их базирования; 

умения: 

– читать и понимать чертежи, и техноло-

гическую документацию;  

– оформлять технологическую докумен-

тацию; 

– использовать пакеты прикладных про-

грамм (CAD/CAM системы) для разра-

ботки конструкторской документации и 

проектирования технологических про-

цессов механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей 

ПК 1.7. Осу-

ществлять разра-

ботку и примене-

ние управляющих 

Практический опыт: 

– разработки управляющих программ для 

обработки типовых деталей на металло-

обрабатывающем или аддитивном обору-
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

программ для ме-

таллорежущего 

или аддитивного 

оборудования в 

целях реализации 

принятой техно-

логии изготовле-

ния деталей на 

механических 

участках маши-

ностроительных 

производств, в 

том числе с ис-

пользованием си-

стем автоматизи-

рованного проек-

тирования 

довании; 

– применении шаблонов типовых эле-

ментов изготовляемых деталей для стан-

ков с числовым программным управле-

нием;  

умения: 

– составлять управляющие программы 

для обработки типовых деталей на ме-

таллообрабатывающем и аддитивном 

оборудовании, в том числе с использова-

нием системы автоматизированного про-

ектирования 

ПК 1.8. Осу-

ществлять реали-

зацию управляю-

щих программ 

для обработки за-

готовок на ме-

таллорежущем 

оборудовании 

или изготовления 

на аддитивном 

оборудовании в 

целях реализации 

принятой техно-

логии изготовле-

ния деталей на 

механических 

участках маши-

ностроительных 

производств в со-

ответствии с раз-

работанной тех-

нологической до-

кументацией 

Практический опыт: 

– использования базы программ для ме-

таллорежущего оборудования с число-

вым программным управлением;  

умения: 

– осуществлять реализацию управляю-

щих программ для обработки заготовок 

на металлорежущем оборудовании или 

изготовления на аддитивном оборудова-

нии; 

– корректировать управляющие про-

граммы в соответствии с результатом об-

работки деталей  

 

 

ПК 1.9. Органи- Практический опыт: 
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

зовывать эксплу-

атацию техноло-

гических приспо-

соблений в соот-

ветствии с зада-

чами и условиями 

технологического 

процесса механи-

ческой обработки 

заготовок и/или 

аддитивного про-

изводства сооб-

разно с требова-

ниями технологи-

ческой докумен-

тации и реальны-

ми условиями 

технологического 

процесса 

– эксплуатации технологических приспо-

соблений в соответствии с задачами и 

условиями технологического процесса 

механической обработки заготовок и/или 

аддитивного производства; 

– разработки технических заданий на 

проектировании специальных технологи-

ческих приспособлений;  

умения: 

– обеспечивать безопасность при прове-

дении работ на технологическом обору-

довании участков механической обработ-

ки и аддитивного изготовления;  

– читать и понимать чертежи, и техноло-

гическую документацию 

 

 

ПК 1.10. Разраба-

тывать планиров-

ки участков ме-

ханических цехов 

машинострои-

тельных произ-

водств в соответ-

ствии с производ-

ственными зада-

чами, в том числе 

с использованием 

систем автомати-

зированного про-

ектирования 

Практический опыт: 

– разработки планировки участков меха-

нических цехов в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с 

использованием систем автоматизиро-

ванного проектирования; 

умения: 

– разрабатывать планировки участков 

механических цехов машиностроитель-

ных производств;  

– использовать пакеты прикладных про-

грамм (CAD/CAM системы) для разра-

ботки конструкторской документации и 

проектирования технологических про-

цессов механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей 

ОК.01 Выбирать 

способы решения 

задач профессио-

нальной деятель-

ности, примени-

тельно к различ-

Умения: 

– распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте;  

– анализировать задачу и/или проблему и 

выделять ее составные части; 



 

 

10 

Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

ным контекстам – определять этапы решения задачи; 

– выявлять и эффективно искать инфор-

мацию, необходимую для решения зада-

чи и/или проблемы; 

– составить план действия; 

– определить необходимые ресурсы; 

– владеть актуальными методами работы 

в профессиональной и смежных сферах; 

– реализовать составленный план; 

– оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

ОК.02 Осуществ-

лять поиск, ана-

лиз и интерпрета-

цию информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональ-

ной деятельности 

Умения: 

– определять задачи для поиска инфор-

мации;  

– определять необходимые источники 

информации; 

– планировать процесс поиска; 

– структурировать получаемую инфор-

мацию; 

– выделять наиболее значимое в перечне 

информации; 

– оценивать практическую значимость 

результатов поиска; 

– оформлять результаты поиска 

ОК.09 Использо-

вать информаци-

онные технологии 

в профессиональ-

ной деятельности 

Умения: 

– применять средства информационных 

технологий для решения профессиональ-

ных задач; 

– использовать современное программ-

ное обеспечение 

 

Результаты осуществления воспитания в рамках проведения учебной практи-

ки УП.01 представлены в программе профессионального модуля ПМ.01 «Осу-

ществлять разработку технологических процессов и управляющих программ для 

изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в 

том числе автоматизированных» основной профессиональной образовательной 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.15 

«Технология металлообрабатывающего производства».  
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1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практи-

ки 

В рамках освоения профессионального модуля ПМ.01 «Осуществлять разра-

ботку технологических процессов и управляющих программ для изготовления де-

талей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе авто-

матизированных» на прохождение учебной практики отведено 144 часа (4 неде-

ли), в том числе 2 часа на промежуточную аттестацию в форме дифференциро-

ванного зачета. 

Учебная практика проводится концентрированно в 6 семестре.  

 

Вид учебных занятий/практик Объем часов 

Всего учебной практики: 144 

в том числе:  

учебная практика в 6 семестре 142 

дифференцированный зачет в 6 семестре 2 



 

 

1
2
 

2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план учебной практики 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

ПМ.01 «Осуществ-

лять разработку тех-

нологических про-

цессов и управляю-

щих программ для 

изготовления дета-

лей в металлообра-

батывающих и адди-

тивных производ-

ствах, в том числе 

автоматизирован-

ных»  

ПК.1.1– 

ПК.1.10 

144 Раздел 1.1 

Ознакомление с мастерской 

«Участок станков с ЧПУ» и 

лабораторией 

«Автоматизированного 

проектирования 

технологических процессов 

и программирования систем 

ЧПУ» 

Вводное занятие. Цели, задачи и содержание 

практики  

6 

Инструктаж по технике безопасности 

Выбор и проверка средств индивидуальной за-

щиты в соответствии с требованиями охраны 

труда  

Правила технической эксплуатации и ухода за 

рабочим оборудованием, приспособлениями и 

инструментом 

Проверка рабочего места на соответствие требо-

ваниям охраны труда 

Раздел 1.2 

Планирование маршрута 

изготовления деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании 

Изучение конструкторской документации для 

проектирования технологического процесса 

6 

Определение типа производства, выбор заготов-

ки 

Определение маршрута обработки 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Практическое задание ПЗ1. Выбор заготовки 

для изготовления детали 

Практическое задание ПЗ2. Выбор методов об-

работки отдельных поверхностей 

Раздел 1.3 

Определение баз, выбор 

технологического оборудо-

вания и технологической 

оснастки: приспособлений, 

режущего, мерительного и 

вспомогательного инстру-

мента 

Определение способов базирования заготовки, 

обоснование выбора технологических баз, со-

ставление схемы базирования и установки заго-

товки  

6 

Определение методов обеспечения качества по-

верхностей деталей, выбор технологического 

оборудования, технологической оснастки, ре-

жущего, мерительного и вспомогательного ин-

струмента 

Эксплуатация технологических приспособлений 

и оснастки соответственно требованиям техноло-

гического процесса 

Разработка технических заданий на проектиро-

вание специальных технологических приспо-

соблений 

Практическое задание ПЗ3. Выбор оборудова-

ния, инструментов и технологического оснаст-

ки, необходимой для изготовления детали 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1.4 

Назначение режимов реза-

ния, определение норм вре-

мени 

Определение предварительных режимов резания 

согласно рекомендациям производителя режу-

щего инструмента, указанным в каталогах про-

изводителей (SECO, Sandvik и др.) 

6 

Расчет и табличное определение оптимальных 

режимов резания по операциям, определение 

норм времени 

Практическое задание ПЗ4. Назначение режи-

мов резания 

Практическое задание ПЗ5. Выполнение норми-

рования технологических операций 

Раздел 1.5 

Проектирование технологи-

ческого процесса изготовле-

ния детали  

Определение полного состава технологических 

операций при операционном описании изготов-

ления деталей  

12 

Определение класса детали, изучение типовых 

ТП обработки детали, проектирование операци-

онного ТП, заполнение бланков и карт эскизов 

обработки 

Контроль и перемещение по всем операциям 

различных технологических методов в техноло-

гической последовательности с указанием дан-

ных об оборудовании, технологической оснаст-

ке, материальных нормативах и трудовых затра-

тах 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Практическое задание ПЗ6. Проектирования 

технологического процесса обработки детали 

типа «Вал», в том числе с использованием 

САПР  

Практическое задание ПЗ7. Оформление марш-

рутной карты по обработке заготовки 

Практическое задание ПЗ8. Оформление опера-

ционной карты по обработке заготовки 

Практическое задание ПЗ9. Оформление карт 

эскизов по обработке заготовки 

Раздел 1.6 

Изучение планировок 

участков механического 

цеха 

Порядок составления планировки участков, 

компоновочный план цеха, составление плана 

расположения оборудования на механическом 

участке 

6 

Практическое задание ПЗ10. Анализ планировки 

участка/цеха машиностроительного производ-

ства 

Раздел 1.7 

Разработка управляющих 

программ для обработки на 

металлорежущем и адди-

тивном оборудовании 

 

Подготовка управляющей программы: выбор 

системы координат детали и исходной точки 

инструмента, простановка опорных точек, по-

строение и расчёт перемещения инструмента, 

кодирование информации 

12 

Разработка УП для металлорежущего станка с 

ЧПУ (Siemens, Fanuc) 

Разработка УП для деталей типа вал, диск, 

втулка 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Запись управляющей программы на программо-

носитель 

Кодирование режущего инструмента в УП 

Практическое задание ПЗ11. Разработка УП в 

соответствии с технологическим процессом 

Раздел 1.8 

Реализация разработанных 

УП на металлорежущих 

станках с ЧПУ (Siemens, 

Fanuc) и на аддитивном обо-

рудовании 

Безопасное ведение работ на станках с ПУ: 

внешний осмотр, включение, работа, выключе-

ние (действия при аварийных ситуациях) 

12 

Загрузка УП в систему ЧПУ металлорежущего 

станка, загрузка УП в 3д принтер через USB ин-

терфейс/ LAN соединение/ по Wi-Fi 

Разработка УП на стойке металлорежущего 

станка с ЧПУ 

Редактирование УП 

Кодирование и корректирование режущего ин-

струмента в УП 

Реализация защиты от столкновений в УП 

Практическое задание ПЗ12. Реализация разра-

ботанной управляющей программы на металл-

орежущем станке с ЧПУ  

Раздел 1.9 

Выполнение работ по 

контролю качества 

Контроль выполняемых работ с использованием 

различных средств измерения и контроля 

6 

Определение погрешностей проводимых изме-

рений 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Оформление операционных карт технического 

контроля 

Практическое задание ПЗ13. Контроль каче-

ства обработки деталей с использованием 

контрольно-измерительного инструмента 

Раздел 2.1 

Ознакомление с мастерской 

«Участок аддитивных тех-

нологий» 

Вводное занятие. Цели, задачи и содержание 

практики  

6 

Инструктаж по технике безопасности 

Выбор и проверка средств индивидуальной за-

щиты в соответствии с требованиями охраны 

труда  

Правила технической эксплуатации и ухода за 

рабочим оборудованием, приспособлениями и 

инструментом 

Проверка рабочего места на соответствие требо-

ваниям охраны труда 

Раздел 2.2 

Особенности конструирова-

ния и подготовки процесса 

получения деталей метода-

ми аддитивных технологий 

 

Особенности конструирования деталей, получа-

емых методами аддитивных технологий 

12 

Особенности подготовки процесса получения 

деталей методами аддитивных технологий 

Практическое задание ПЗ14. Трехмерное моде-

лирование изделия согласно чертежу 

Раздел 2.3 

Технологии и машины для 

Изучение особенностей технологий 3D-печати 

(FDM, SLA, SLS и т. д.)  
6 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

выращивания изделий и по-

слойного синтеза 
Применение поддержек при печати пластиками 

и металлами 

Применение ABS пластика при печати деталей 

Применение PLA пластика при печати деталей 

Применение эластичных материалов (например, 

Fila Flex) 

Применение металлов в печати деталей 

Определение рациональных режимов печати из 

различных материалов, определение норм вре-

мени 

Определение рациональной структуры заполне-

ния тела детали для различных материалов (не-

металлы, металлы) 

Практическое задание ПЗ15. Определение оп-

тимальных режимов печати 

Раздел 2.4 

Подготовка и реализация 

программ для 3D принтеров 

Работа с приложениями-слайсерами (компью-

терными программами, подготавливающими 

цифровую модель объекта для печати на 3D-

принтере) 

32 

Написание программы для создания на 3D 

принтере модели 

Загрузка программы в 3D принтер через USB 

интерфейс/ LAN соединение/ по Wi-Fi 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Реализация разработанной программы на 3D 

принтере 

Практическое задание ПЗ16. Изучение интер-

фейса программ-слайсеров: Polygon X, 

Simplify3d, Anycubic, ChiTuBox 

Практическое задание ПЗ17. Работа с основ-

ными настройками программ-слайсеров: управ-

ление действиями экструдера, установка ско-

рости и температуры, указание количества 

печатающих головок, выбор филамента, указа-

ние вида материала и его характеристик 

Практическое задание ПЗ18. Работа в про-

граммах-слайсерах  с моделью: позиционирова-

ние, масштабирование, модификация, анализ 

Практическое задание ПЗ19. Настройка в про-

граммах-слайсерах сервисных конструкций: 

поддержек, стенок и прочих вспомогательных 

элементов 

Практическое задание ПЗ20. Написание про-

граммы для создания модели согласно чертежу 

Практическое задание ПЗ21. Реализация разра-

ботанной программы на принтере 

Picaso Designer X Pro/Dynamical Tools DTLite/ 

Anycubic Photon M3 



 

 

2
0
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

учебной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

учебной практики УП.01 

Всего часов 

учебной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Практическое задание ПЗ22. Постобработка 

напечатанных изделий с помощью ручного ин-

струмента и электроинструмента  (зачистка 

поддержек, улучшение качества поверхностей, 

подготовка под покраску и т.д.) 
Раздел 2.5 

Работа с САПР по оформле-

нию технологической доку-

ментации 

Работа с САПР по оформлению технологиче-

ской документации и внесению изменений 

8 

Раздел 2.6 

Выполнение работ по 

контролю качества деталей, 

полученных с применением 

аддитивных технологий 

Контроль выполняемых работ с использованием 

различных средств измерения и контроля 

8 

Практическое задание ПЗ23. Контроль каче-

ства изготовленного изделия 

 
Промежуточная аттестация в форме дифферен-

цированного зачета 

2 

Всего часов 

 

144  144 

 

 



 

 

21 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-

нию 

Реализация рабочей программы учебной практики УП.01 по профессиональ-

ному модулю ПМ.01 по основному виду деятельности «Осуществлять разработку 

технологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в 

металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе автоматизи-

рованных» предполагает наличие лабораторий и мастерских: мастерской «Уча-

сток станков с ЧПУ», мастерской «Участок аддитивных технологий», в лаборато-

рии «Автоматизированного проектирования технологических процессов и про-

граммирования систем ЧПУ».  

Оснащение мастерской «Участок станков с ЧПУ»: 

1. Оборудование: 

- токарные станки c ЧПУ; 

- фрезерный станок с ЧПУ;  

- фрезерно-расточной станок с ЧПУ; 

- универсальный токарно-винторезный станок; 

- плоскошлифовальный станок; 

- универсальный фрезерный станок; 

- заточной станок; 

 

2. Инструменты и приспособления: 

- комплект инструментов для фрезерной обработки; 

- комплект инструментов для токарной обработки 

- мерительный инструмент и оснастка. 

 

Оснащение мастерской «Участок аддитивных технологий»: 

1. Оборудование: 

- 3D-принтеры; 

- 3D-сканеры; 

- персональные компьютеры с монитором;  

- ноутбуки; 

- проектор, экран-стойка; 

 

2. Инструменты и приспособления: 

- usb флэш-накопитель; 

- промышленный пылесос; 

- ручной инструмент; 

- фотополимерная смола бесцветная, материал печати для 3D-принтера; 

- гипс; 
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- стартовый комплект расходных материалов. 

 

3. Средства обучения: 

- программное обеспечение (CAD, CAM системы); 

- локальная сеть с выходом в интернет. 

 

Оснащение лаборатории «Автоматизированного проектирования технологи-

ческих процессов и программирования систем ЧПУ»: 

1. Оборудование: 

- магнитно-маркерная доска; 

- автоматизированные рабочие места; 

- комплект клавиатур ЧПУ со сменными панелями управления; 

 

2. Средства обучения: 

- программное обеспечение (CAD, CAM, CAE, CAPP системы); 

- программное обеспечение для интерактивного NC-программирования в 

системе ЧПУ; 

- локальная сеть с выходом в интернет. 

3.2. Информационное обеспечение реализации учебной практики 

Основная литература:   

1. Рогов, В. А.  Технология машиностроения: учебник для среднего профес-

сионального образования [Электронный ресурс] / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и 

доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 351 с. — Текст: электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа: 

https://urait.ru/bcode/542452.  

2. Технологические процессы в машиностроении: учебник для среднего 

профессионального образования [Электронный ресурс] / А. А. Черепахин, 

В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва: Издательство Юрайт, 

2024. — 218 с. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — Режим доступа: https://urait.ru/bcode/537887.  

3. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении: учебник 

для среднего профессионального образования [Электронный ресурс] / 

С. Г. Ярушин. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 564 с. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа: 

https://urait.ru/bcode/538276. 

 

Дополнительная литература: 

 

1. Колошкина, И. Е.  Автоматизация проектирования технологической до-

кументации: учебник и практикум для среднего профессионального образова-

ния [Электронный ресурс]/ И. Е. Колошкина. — Москва: Издательство Юрайт, 

2024. — 371 с. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/543622. 

https://urait.ru/bcode/542452
https://urait.ru/bcode/537887
https://urait.ru/bcode/538276
https://urait.ru/bcode/543622
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3.3. Кадровое обеспечение реализации учебной практики 

Реализация рабочей программы учебной практики по профессиональному 

модулю обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими среднее професси-

ональное образование или высшее образование, соответствующее профилю про-

фессионального модуля. 

Требования к квалификации педагогических кадров (преподавателей, ма-

стеров производственного обучения, заведующих лабораторий), осуществляющих 

руководство практикой: 

- наличие опыта деятельности в организациях соответствующей профессио-

нальной сферы; 

- прохождение обязательной стажировки в профильных организациях не 

реже одного раза в три года. 

Все педагогические работники осваивают дополнительные профессиональ-

ные программы – программы повышения квалификации не реже одного раза в три 

года.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Текущий контроль и оценка результатов освоения обучающимися учебной 

практики УП.01 по профессиональному модулю ПМ.01 основного вида деятель-

ности «Осуществлять разработку технологических процессов и управляющих 

программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных 

производствах, в том числе автоматизированных» осуществляется руководителем 

практики (заведующим лабораторией, мастером производственного обучения, 

преподавателем) в процессе выполнения обучающимися видов работ и практиче-

ских заданий.  

Документом, подтверждающим прохождение практики обучающимся, явля-

ется отчет по практике, оформленный в соответствии с методическими указания-

ми «Правила оформления и нормоконтроля аттестационных работ студента». 

 В течение практики студент обязан вести дневник, в котором в соответ-

ствии с индивидуальным заданием необходимо фиксировать этапы работы, рабо-

чие задания и основные результаты выполненной работы. Отчет по практике так-

же должен содержать характеристику студента, составленную руководителем 

практики и заверенную печатью профильной организации/организации прохож-

дения практики, с указанием уровня освоенных компетенций за период практики. 

 Оценка по практике приравнивается к оценкам по теоретическому обучению 

и учитывается при подведении общей успеваемости студентов по итогам экзамена-

ционной сессии. 

Студент, получивший отрицательный отзыв о работе, не предоставивший 

отчет по практике или получивший неудовлетворительную оценку при защите за-

чета по практике получает оценку «неудовлетворительно».  

Результаты освоения общих и профессиональных компетенций, практиче-

ского опыта по профессиональному модулю фиксируются руководителем практи-

ки в дневнике практики и характеристике. 

Формой промежуточной аттестации по учебной практике является диффе-

ренцированный зачет. 

 

Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ПК 1.1 Планиро-

вать процесс вы-

полнения своей 

работы на основе 

задания технолога 

цеха или участка в 

соответствии с 

производственны-

– использование автоматизиро-

ванного рабочего места для пла-

нирования работ по реализации 

производственного задания;  

– использование пакетов приклад-

ных программ (CAD/CAM систе-

мы) для планирования работ по 

реализации производственного 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ми задачами по из-

готовлению дета-

лей 

задания на участке;  

– грамотность чтения чертежей и 

технологической документации;  

– определение последовательно-

сти выполнения работ по изготов-

лению деталей в соответствии с 

производственным заданием 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учеб-

ной практике 

ПК 1.2 Осуществ-

лять сбор, систе-

матизацию и ана-

лиз информации 

для выбора опти-

мальных техноло-

гических решений, 

в том числе аль-

тернативных в со-

ответствии с при-

нятым процессом 

выполнения своей 

работы по изготов-

лению деталей 

– выбор оптимальных технологи-

ческих решений, в том числе аль-

тернативных в процессе изготов-

ления детали; 

– грамотность чтения чертежей и 

технологической документации;  

– грамотность определения необ-

ходимой для выполнения работы 

информации, ее состава в соответ-

ствии с принятым процессом вы-

полнения работ по изготовлению 

деталей; 

– эффективность проведения тех-

нологического контроля кон-

структорской документации с вы-

работкой рекомендаций по повы-

шению технологичности деталей 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

ПК 1.3. Разрабаты-

вать технологиче-

скую документа-

цию по обработке 

заготовок на осно-

– грамотность применения кон-

структорской документации для 

проектирования технологических 

процессов изготовления деталей;  

– грамотность составления техно-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ве конструктор-

ской документации 

в рамках своей 

компетенции в со-

ответствии с нор-

мативными требо-

ваниями, в том 

числе с использо-

ванием систем ав-

томатизированного 

проектирования. 

логических маршрутов изготовле-

ния деталей и проектирования 

технологических операций;  

– эффективность проведения тех-

нологического контроля кон-

структорской документации с вы-

работкой рекомендаций по повы-

шению технологичности деталей; 

– использование пакетов приклад-

ных программ (CAD/CAM систе-

мы) для разработки конструктор-

ской документации и проектиро-

вания технологических процессов 

механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей; 

– грамотность чтения чертежей и 

технологической документации;  

– определение типа производства; 

– качество оформления техноло-

гической документации 

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

ПК 1.4. Осуществ-

лять выполнение 

расчетов парамет-

ров механической 

обработки и адди-

тивного производ-

ства в соответ-

ствии с принятым 

технологическим 

процессом соглас-

но нормативным 

требованиям, в том 

числе с использо-

ванием систем ав-

томатизированного 

проектирования 

– грамотность выполнения расче-

тов параметров механической об-

работки и аддитивного производ-

ства, в том числе с использовани-

ем систем автоматизированного 

проектирования; 

– эффективность выбора методов 

получения заготовок и схем их ба-

зирования;  

– определение типа производства;  

– правильность расчета межпере-

ходных и межоперационных раз-

меров, припусков, допусков; 

– правильность расчета режимов 

резания и норм времени на опера-

ции металлорежущей обработки 

 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

практике 

 

ПК 1.5. Осуществ-

лять подбор кон-

структивного ис-

полнения инстру-

мента, материалов 

режущей части ин-

струмента, техно-

логических при-

способлений и 

оборудования в 

соответствии с вы-

бранным техноло-

гическим решени-

ем, в том числе с 

использованием 

систем автомати-

зированного про-

ектирования 

– разработка технических заданий 

на проектировании специальных 

технологических приспособлений;  

– оптимальность выбора техноло-

гического оборудования и техно-

логической оснастки– приспособ-

лений, режущего, мерительного, 

вспомогательного инструмента; 

– эффективность обеспечения без-

опасности при проведении работ 

на технологическом оборудовании 

участков механической обработки 

и аддитивного изготовления;  

– применение пакетов приклад-

ных программ (CAD/CAM систе-

мы) для разработки конструктор-

ской документации и проектиро-

вания технологических процессов 

механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

 

ПК 1.6. Оформлять 

маршрутные и 

операционные тех-

нологические кар-

ты для изготовле-

ния деталей на ме-

ханических участ-

ках машинострои-

тельных произ-

водств, в том числе 

с использованием 

систем автомати-

зированного про-

ектирования 

– применение конструкторской 

документации для проектирова-

ния технологических процессов 

изготовления деталей;  

– правильность составления тех-

нологических маршрутов изготов-

ления деталей и проектирования 

технологических операций;  

– эффективность выбора методов 

получения заготовок и схем их ба-

зирования; 

– грамотность чтения чертежей и 

технологической документации;  

– качество оформления техноло-

гической документации; 

– использовать пакеты приклад-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ных программ (CAD/CAM систе-

мы) для разработки конструктор-

ской документации и проектиро-

вания технологических процессов 

механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

 

ПК 1.7. Осуществ-

лять разработку и 

применение управ-

ляющих программ 

для металлорежу-

щего или аддитив-

ного оборудования 

в целях реализации 

принятой техноло-

гии изготовления 

деталей на меха-

нических участках 

машиностроитель-

ных производств, в 

том числе с ис-

пользованием си-

стем автоматизи-

рованного проек-

тирования 

– применение шаблонов типовых 

элементов изготовляемых деталей 

для станков с числовым про-

граммным управлением;  

– грамотность составлять управ-

ляющие программы для обработки 

типовых деталей на металлообра-

батывающем и аддитивном обо-

рудовании, в том числе с исполь-

зованием системы автоматизиро-

ванного проектирования 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

ПК 1.8. Осуществ-

лять реализацию 

управляющих про-

грамм для обра-

ботки заготовок на 

металлорежущем 

оборудовании или 

изготовления на 

аддитивном обо-

рудовании в целях 

реализации приня-

той технологии из-

готовления деталей 

– эффективность применения базы 

программ для металлорежущего 

оборудования с числовым про-

граммным управлением;  

– осуществлять реализацию 

управляющих программ для обра-

ботки заготовок на металлорежу-

щем оборудовании или изготовле-

ния на аддитивном оборудовании; 

– правильность корректирования 

управляющих программ в соот-

ветствии с результатом обработки 

деталей  

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

на механических 

участках машино-

строительных про-

изводств в соот-

ветствии с разра-

ботанной техноло-

гической докумен-

тацией 

 

 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

ПК 1.9. Организо-

вывать эксплуата-

цию технологиче-

ских приспособле-

ний в соответствии 

с задачами и усло-

виями технологи-

ческого процесса 

механической об-

работки заготовок 

и/или аддитивного 

производства со-

образно с требова-

ниями технологи-

ческой документа-

ции и реальными 

условиями техно-

логического про-

цесса 

– соответствие эксплуатации тех-

нологических приспособлений за-

дачам и условиям технологиче-

ского процесса механической об-

работки заготовок и/или аддитив-

ного производства; 

– разработка технических заданий 

на проектировании специальных 

технологических приспособлений;  

– эффективное обеспечение без-

опасности при проведении работ 

на технологическом оборудовании 

участков механической обработки 

и аддитивного изготовления;  

– грамотность чтения чертежей и 

технологической документации 

 

 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

ПК 1.10. Разраба-

тывать планировки 

участков механи-

ческих цехов ма-

шиностроительных 

производств в со-

ответствии с про-

изводственными 

задачами, в том 

числе с использо-

ванием систем ав-

– соответствие разработанных 

планировок участков механиче-

ских цехов производственным за-

дачам,  

– применение пакетов приклад-

ных программ (CAD/CAM систем) 

для разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов меха-

нической обработки и аддитивно-

го изготовления деталей 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

томатизированного 

проектирования 

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 
задач профессио-
нальной деятель-
ности, примени-
тельно к различ-
ным контекстам 

 эффективность поиска и 

анализа требуемой информации; 

 обоснованный выбор реше-

ния поставленной задачи; 

 разработка и предложение 

вариантов решения нетривиаль-

ных задач профессиональной дея-

тельности 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на учебной 

практике; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на учебной 

практике 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по учебной 

практике 

ОК 02. Осуществ-
лять поиск, анализ 
и интерпретацию 
информации, не-
обходимой для 
выполнения задач 

профессиональной 
деятельности 

 использование различных 

источников, включая электронные 

ресурсы, медиаресурсы, Интер-

нет-ресурсы, периодические изда-

ния по специальности для реше-

ния профессиональных задач; 

 эффективный анализ и вы-

бор информации для выполнения 

задач профессиональной деятель-

ности 

ОК 09. Использо-

вать информаци-
онные технологии 
в профессиональ-
ной деятельности 

 эффективность использова-

ния информационно-коммуника-

ционных технологий в професси-

ональной деятельности 

       

         Сформированность у обучающихся умений, приобретение первоначального 

практического опыта, необходимы для последующего освоения ими профессио-

нальных компетенций по данному виду деятельности во время учебной практики 

в рамках  профессионального модуля  ПМ.01 «Осуществлять разработку техноло-

гических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в метал-
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лообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе автоматизирован-

ных». 

Сведения об оценке результатов осуществления воспитания в рамках прове-

дения учебной практики УП.01 по профессиональному модулю ПМ.01, зафикси-

рованных в разделе 3.1 «Цель (миссия) ППССЗ» основной профессиональной об-

разовательной программы подготовки специалистов среднего звена» по специ-

альности 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства», пред-

ставлены в рабочей программе воспитания основной профессиональной образова-

тельной программы. 
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ 

 

Номер 

измене-

ния 

Номера листов  

Основание для внесения Было Стало Внес изменения 
Под-

пись 

Дата вве-

дения из-

менения 

заме-

ненных 

но-

вых 

анну-

лиро-

ван-

ных 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          

          

 

 


