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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа производственной практики является составной частью 

основной профессиональной образовательной программы среднего профессио-

нального образования – программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология машиностро-

ения», утвержденным приказом Минпросвещения России от 14.06.2022 № 444 

(далее – образовательной программы)  в части освоения основного вида деятель-

ности (ВД) «Разработка и реализация технологических процессов в механосбо-

рочном производстве». 

1.2. Место производственной практики в структуре основной професси-

ональной образовательной программы 

 

Производственная практика ПП.03 является частью профессионального мо-

дуля по основному виду деятельности «Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве» и входит в профессиональный цикл 

образовательной программы. 

Производственная практика реализуется в форме практической подготовки. 

1.3. Цели и задачи производственной практики 

Производственная практика направлена на формирование у обучающихся 

общих (ОК) и профессиональных компетенций (далее – ПК) по конкретному виду 

деятельности в условиях производственной практики, а также на приобретение 

ими практического опыта и умений в рамках соответствующего профессиональ-

ного модуля по основному виду деятельности «Разработка и реализация техноло-

гических процессов в механосборочном производстве»: 
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

ВД.3 

Разработка и ре-

ализация техно-

логических про-

цессов в механо-

сборочном про-

изводстве 

ПК 3.1 Разраба-

тывать техноло-

гический процесс 

сборки изделий с 

применением 

конструкторской 

и технологиче-

ской документа-

ции 

Практический опыт: 

– проведения анализа технических усло-

вий на изделия и проверки сборочных 

единиц на технологичность;  

умения: 

– анализировать технические условия на 

сборочные изделия;  

– выбирать приемы сборки узлов и меха-

низмов для осуществления сборки; 

– проверять сборочные единицы на тех-

нологичность при ручной механизиро-

ванной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной 

сборке; 

– применять конструкторскую и техноло-

гическую документацию по сборке изде-

лий при разработке технологических 

процессов сборки; 

– разрабатывать технологические про-

цессы сборки изделий в соответствии с 

требованиями технологической докумен-

тации; 

– рассчитывать показатели эффективно-

сти использования основного и вспомо-

гательного оборудования механосбороч-

ного производства; 

– учитывать особенности монтажа машин 

и агрегатов; 

– определять и выбирать виды и формы 

организации сборочного процесса 

ПК 3.2 Выбирать 

оборудование, 

инструмент и 

оснастку для 

осуществления 

сборки изделий 

Практический опыт: 

– выбора инструментов, оснастки, основ-

ного оборудования, в т.ч подъёмно-

транспортного для осуществления сборки 

изделий;  

умения: 

– выбирать сборочное оборудование, ин-

струменты и оснастку, специальные при-

способления, применяемые в механосбо-

рочном производстве; 

– выбирать подъёмно-транспортное обо-
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

рудование для осуществления сборки из-

делий 

ПК 3.3 Разраба-

тывать техноло-

гическую доку-

ментацию по 

сборке изделий, в 

том числе с при-

менением систем 

автоматизирован-

ного проектиро-

вания 

Практический опыт: 

– разработки технологических процессов 

и технологической документации сборки 

изделий в соответствии с требованиями 

технологической документации;  

– расчет количества оборудования, рабо-

чих мест и численности персонала участ-

ков механосборочных цехов; 

умения: 

– использовать технологическую доку-

ментацию по сборке изделий машино-

строительного производства; 

– оформлять маршрутные и операцион-

ные технологические карт для сборки уз-

лов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств; 

– соблюдать требования по внесению из-

менений в технологический процесс по 

сборке изделий; 

– применять системы автоматизирован-

ного проектирования при разработке 

технологической документации по сбор-

ке изделий; 

– проводить расчеты сборочных процес-

сов, в т.ч. с применением систем автома-

тизированного проектирования; 

– осуществлять техническое нормирова-

ние сборочных работ; 

– рассчитывать количество оборудова-

ния, рабочих мест, производственных ра-

бочих механосборочных цехов 

ПК 3.4. Реализо-

вывать техноло-

гический процесс 

сборки изделий 

машинострои-

тельного произ-

водства 

Практический опыт: 

– технического нормировании сборочных 

работ;  

– сборки изделий машиностроительного 

производства на основе выбранного обо-

рудования, инструментов и оснастки, 

специальных приспособлений; 

– выполнения сборки и регулировки при-
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

способлений, режущего и измерительно-

го инструмента 

умения: 

– обеспечивать точность сборочных раз-

мерных цепей; 

– выбирать способы производства таке-

лажных работ; 

– осуществлять установку машин на 

фундаменты; 

– проверять рабочие места на соответ-

ствие требованиям, определяющим эф-

фективное использование оборудования; 

– соблюдать требования техники без-

опасности в механосборочном производ-

стве 

ПК 3.5. Контро-

лировать соответ-

ствие качества 

сборки требова-

ниям технологи-

ческой докумен-

тации, анализи-

ровать причины 

несоответствия 

изделий и выпус-

ка продукции 

низкого качества, 

участвовать в ме-

роприятиях по их 

предупреждению 

и устранению 

Практический опыт: 

– контроля качества готовой продукции 

механосборочного производства;  

– проведения испытаний собираемых и 

собранных узлов и агрегатов на специ-

альных стендах; 

– предупреждения, выявления и устране-

ния дефектов собранных узлов и агрега-

тов; 

умения: 

– контролировать качество сборочных 

изделий в соответствии с требованиями 

технической документации; 

– предупреждать и устранять несоответ-

ствие изделий требованиям нормативных 

документов; 

– выявлять причины выпуска сборочных 

единиц низкого качества; 

– обеспечивать требования нормативной 

документации к качеству сборочных 

единиц; 

– определять износ сборочных изделий, 

выявлять скрытые дефекты изделий 

ПК 3.6. Разраба-

тывать планиров-

ки участков ме-

Практический опыт: 

– разработки планировок цехов;  

умения: 
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

ханосборочных 

цехов машино-

строительного 

производства в 

соответствии с 

производствен-

ными задачами 

– размещать оборудование в соответ-

ствии с принятой схемой сборки; 

– осуществлять организацию, складиро-

вание и хранение комплектующих дета-

лей, вспомогательных материалов, мест 

отдела технического контроля и собран-

ных изделий 

ОК.01 Выбирать 

способы решения 

задач профессио-

нальной деятель-

ности, примени-

тельно к различ-

ным контекстам 

Умения: 

– распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте;  

– анализировать задачу и/или проблему и 

выделять ее составные части; 

– определять этапы решения задачи; 

– выявлять и эффективно искать инфор-

мацию, необходимую для решения зада-

чи и/или проблемы; 

– составить план действия, реализовать 

составленный план; 

– оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

ОК.02 Использо-

вать современные 

средства поиска, 

анализа и интер-

претации инфор-

мации и инфор-

мационные тех-

нологии для вы-

полнения задач 

профессиональ-

ной деятельности 

Умения: 

– определять задачи для поиска инфор-

мации;  

– планировать процесс поиска; 

– структурировать получаемую инфор-

мацию, выделять наиболее значимое в 

перечне информации; 

– оформлять результаты поиска; 

– применять средства информационных 

технологий для решения профессиональ-

ных задач; 

– использовать современное программ-

ное обеспечение 

ОК.09 Пользо-

ваться професси-

ональной доку-

ментацией на 

государственном 

Умения: 

– участвовать в диалогах на профессио-

нальные темы; 

– строить простые высказывания о своей 

профессиональной деятельности; 
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

и иностранном 

языках 

– писать простые связные сообщения на 

профессиональные темы; 

– читать профессиональную документа-

цию 

 

Результаты осуществления воспитания в рамках проведения производствен-

ной практики ПП.03 представлены в программе профессионального модуля 

ПМ.03 «Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве» основной профессиональной образовательной программы подго-

товки специалистов среднего звена по специальности 15.02.16 «Технология ма-

шиностроения».  

 

1.4. Количество часов на освоение рабочей программы производствен-

ной практики 

В рамках освоения профессионального модуля ПМ.03 «Разработка и реали-

зация технологических процессов в механосборочном производстве» на прохож-

дение производственной практики отведено 144 часа (4 недель), в том числе 2 ча-

са на промежуточную аттестацию в форме дифференцированного зачета. 

Производственная практика проводится концентрированно в 7 семестре.  

 

Вид учебных занятий/практик Объем часов 

Всего производственной практики: 144 

в том числе:  

производственная практика в 7 семестре 142 

дифференцированный зачет в 7 семестре 2 



 

 

1
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2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план производственной практики 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

ПМ.03 «Разработка 

и реализация техно-

логических процес-

сов в механосбороч-

ном производстве» 

ПК.3.1– 

ПК.3.6 

144 Раздел 1 

Подготовка к 

проектированию 

технологического процесса 

сборки узлов и изделий 

механосборочного 

производства 

Определение целесообразной степени разбиения 

изделия на сборочные единицы (узлы),   после-

довательности соединения всех единиц сборки и 

деталей и содержания сборочных операций для 

изделия 

24 

Выбор приемов сборки узлов и механизмов для 

осуществления сборки 

Требования техники безопасности механосбо-

рочного производства 

Практическое задание ПЗ1. Анализ базовых 

(типовых) технологических процессов сборки 

узлов и изделий 

Практическое задание ПЗ2. Технологический 

анализ сборочных чертежей для отработки 

конструкции на технологичность 

Практическое задание ПЗ3. Определение необ-

ходимого перечня операций сборки изделий или 

узлов 



 

 

1
1
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Практическое задание ПЗ4. Разработка и ана-

лиз технологической схемы сборки 

Практическое задание ПЗ5. Выбор способов ба-

зирования соединяемых деталей, назначение 

технологических баз 

Раздел 2 

Выбор и эксплуатация 

оборудования, инструмента 

и оснастки 

механосборочного 

производства 

Подбор конструктивного исполнения сборочно-

го инструмента, материалов, исполнительных 

элементов инструмента, приспособлений и обо-

рудования в соответствии с выбранным техноло-

гическим решением 

24 

Организация эксплуатации технологических 

сборочных приспособлений в соответствии с за-

дачами и условиями процесса сборки, требова-

ниями технологической документации 

Расчет показателей эффективности использова-

ния основного и вспомогательного оборудова-

ния механосборочного производства 

 

Практическое задание ПЗ6. Выбор оборудова-

ния и средств технологического оснащения для 

осуществления сборочного процесса 

 

Практическое задание ПЗ7. Разработка техни-

ческого задания на проектирование специально-

го технологического приспособления 

 



 

 

1
2
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 3 

Разработка 

технологического процесса 

сборки узлов и изделий 

механосборочного 

производства 

Особенности монтажа машин и агрегатов 24 

Виды и формы организации сборочного процес-

са 

Расчет количества оборудования, рабочих мест и 

численности персонала участков механосбороч-

ных цехов 

Применение технологической документации по 

сборке изделий машиностроительного произ-

водства 

Требования по внесению изменений в техноло-

гический процесс сборки изделий 

Техническое нормирование сборочных работ 

Практическое задание ПЗ8. Расчет параметров 

процесса сборки узлов или изделий в соответ-

ствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том 

числе с использованием систем автоматизиро-

ванного проектирования 

Практическое задание ПЗ9. Разработка техно-

логических процессов сборки разъёмных соеди-

нений: резьбовых/шпоночных/шлицевых/ непо-

движных конических 

Раздел 4 

Оформление 

технологической 

Работа с системами автоматизированного проек-

тирования при разработке технологической до-

кументации по сборке узлов или изделий 

12 



 

 

1
3
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

документации по сборке 

узлов или изделий, в том 

числе с применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

Практическое задание ПЗ10. Оформление 

маршрутных и операционных технологических 

карт для сборки узлов или изделий на сборочных 

участках машиностроительных производств, в 

том числе с применением систем автоматизи-

рованного проектирования 

Раздел 5 

Разработка планировок 

участков сборочных цехов 

машиностроительных 

производств с применением 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

Расчёт и разработка плана размещения сбороч-

ного оборудования в соответствии с производ-

ственными задачами 

24 

Размещение оборудования в соответствии с 

принятой схемой сборки 

Организация, складирование и хранение ком-

плектующих деталей, вспомогательных матери-

алов, мест отдела технического контроля и со-

бранных изделий 

Разработка планировки участков сборочного це-

ха с применением систем автоматизированного 

проектирования 

Практическое задание ПЗ11. Составление пла-

нировки участка сборочного цеха в CAD-

системе 

Раздел 6 

Реализация 

технологического процесса 

сборки узлов и изделий в 

механосборочном 

Техническое нормирование сборочных работ 24 

Сборка и регулировка приспособлений, режуще-

го и измерительного инструмента 

Установка машин на фундаменты 



 

 

1
4
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.02 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

производстве Проверка рабочих мест на соответствие требо-

ваниям, определяющим эффективное использо-

вание оборудования 

Практическое задание ПЗ12. Сборка изделий 

машиностроительного производства на основе 

выбранного оборудования, инструментов и 

оснастки, специальных приспособлений 

Практическое задание ПЗ13. Реализация разра-

ботанного технологического процесса сборки 

Раздел 7 

Контроль качества сборки 

изделия 

Показатели качества собираемых узлов и изде-

лий, способы и средства их контроля 

10 

Выбор методов и средств оценки точности гео-

метрических показателей узлов и изделий 

Контроль качества готовой продукции механо-

сборочного производства 

Проведение испытаний собираемых и собран-

ных узлов и агрегатов на специальных стендах 

Выявление и устранение дефектов собранных 

узлов и агрегатов 

Практическое задание ПЗ14. Осуществление 

контроля качества сборки  

 Промежуточная аттестация в форме  дифферен-

цированного зачета  

2 

Всего часов 

 

144  144 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-

нию 

Реализация программы предполагает проведение производственной практи-

ки в профильных организациях (на предприятиях) на основе договоров о практи-

ческой подготовке, заключаемых между образовательной организацией и каждым 

предприятием / организацией, куда направляются обучающиеся, или в лаборато-

риях образовательной организации. 

Профильная организация предоставляет в полном объеме оборудование и 

технические средства, позволяющие выполнять определенные виды работ, свя-

занные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся.   

Реализация программы производственной практики может проходить в ма-

стерской «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ».  

 

Оснащение лаборатории «Автоматизированного проектирования технологи-

ческих процессов и программирования систем ЧПУ»: 

1. Оборудование: 

- магнитно-маркерная доска; 

- автоматизированные рабочие места; 

- комплект клавиатур ЧПУ со сменными панелями управления; 

 

2. Средства обучения: 

- программное обеспечение (CAD, CAM, CAE, CAPP системы); 

- программное обеспечение для интерактивного NC-программирования в 

системе ЧПУ; 

- локальная сеть с выходом в интернет. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации производственной прак-

тики 

Основная литература 

 

1. Рогов, В. А.  Технология машиностроения: учебник для среднего 

профессионального образования [Электронный ресурс] / В. А. Рогов. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 351 с. — Текст: 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа: 

https://urait.ru/bcode/542452.  

2. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования [Электронный ресурс] / А. А. Черепахин, 

https://urait.ru/bcode/542452
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В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 218 с. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — Режим доступа: https://urait.ru/bcode/537887.  

3. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении : учебник 

для среднего профессионального образования [Электронный ресурс] / 

С. Г. Ярушин. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 564 с. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа : 

https://urait.ru/bcode/538276.  

 

Дополнительная литература 

 

1. Колошкина, И. Е.  Автоматизация проектирования технологической до-

кументации : учебник и практикум для среднего профессионального образова-

ния [Электронный ресурс] / И. Е. Колошкина. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 371 с. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — Режим доступа : https://urait.ru/bcode/543622.  

 

3.3. Кадровое обеспечение реализации производственной практики 

Реализация рабочей программы производственной практики по профессио-

нальному модулю обеспечивается кадрами, имеющими среднее профессиональ-

ное образование или высшее образование, соответствующее профилю профессио-

нального модуля.  

Требования к квалификации кадров (наставников профильных организаций, 

преподавателей, мастеров производственного обучения, заведующих лаборато-

рий), осуществляющих руководство практикой: 

- наличие опыта деятельности в организациях соответствующей профессио-

нальной сферы; 

- соответствующие требованиям трудового законодательства РФ о допуске к 

педагогической деятельности; 

- прохождение обязательной стажировки в профильных организациях не 

реже одного раза в три года. 

Все педагогические работники осваивают дополнительные профессиональ-

ные программы – программы повышения квалификации не реже одного раза в три 

года.  

https://urait.ru/bcode/537887
https://urait.ru/bcode/538276
https://urait.ru/bcode/543622
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Текущий контроль и оценка результатов освоения обучающимися производ-

ственной практики ПП.03 по профессиональному модулю ПМ.03 основного вида 

деятельности «Разработка и реализация технологических процессов в механосбо-

рочном производстве» осуществляется руководителем практики (сотрудником 

профильной организации, заведующим лабораторией, мастером производственно-

го обучения, преподавателем) в процессе выполнения обучающимися видов работ 

и практических заданий.  

Документом, подтверждающим прохождение практики обучающимся, явля-

ется отчет по практике, оформленный в соответствии с методическими указания-

ми «Правила оформления и нормоконтроля аттестационных работ студента». 

 В течение практики студент обязан вести дневник, в котором в соответ-

ствии с индивидуальным заданием необходимо фиксировать этапы работы, рабо-

чие задания и основные результаты выполненной работы. Отчет по практике так-

же должен содержать характеристику студента, составленную руководителем 

практики и заверенную печатью профильной организации/организации прохож-

дения практики, с указанием уровня освоенных компетенций за период практики. 

 Оценка по практике приравнивается к оценкам по теоретическому обучению 

и учитывается при подведении общей успеваемости студентов по итогам экзамена-

ционной сессии. 

Студент, получивший отрицательный отзыв о работе, не предоставивший 

отчет по практике или получивший неудовлетворительную оценку при защите за-

чета по практике получает оценку «неудовлетворительно».  

Формой промежуточной аттестации по производственной практике является 

дифференцированный зачет. 

 

Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ПК 3.1 Разрабаты-

вать технологиче-

ский процесс сбор-

ки изделий с при-

менением кон-

структорской и 

технологической 

документации 

– грамотность проведения анализа 

сборочных единиц на технологич-

ность;  

– выбор приемов сборки узлов и 

механизмов; 

– применение конструкторской и 

технологической документации по 

сборке изделий при разработке 

технологических процессов сбор-

ки; 

– грамотность разработки техно-

логических процессов сборки из-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

делий в соответствии с требова-

ниями технологической докумен-

тации; 

– расчет показателей эффективно-

сти использования основного и 

вспомогательного оборудования 

механосборочного производства; 

– эффективность определения и 

выбора видов и форм организации 

сборочного процесса 

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практи-

ке 

ПК 3.2 Выбирать 

оборудование, ин-

струмент и оснаст-

ку для осуществ-

ления сборки изде-

лий 

– грамотность выбора инструмен-

тов, оснастки, основного оборудо-

вания, в т.ч подъёмно-

транспортного для осуществления 

сборки изделий;  

– выбор подъёмно-транспортного 

оборудования для осуществления 

сборки изделий 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 3.3 Разрабаты-

вать технологиче-

скую документа-

цию по сборке из-

– грамотность разработки техно-

логических процессов и техноло-

гической документации сборки 

изделий в соответствии с требова-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

делий, в том числе 

с применением си-

стем автоматизи-

рованного проек-

тирования 

ниями технологической докумен-

тации;  

– расчет количества оборудова-

ния, рабочих мест и численности 

персонала участков механосбо-

рочных цехов; 

– использование технологической 

документации по сборке изделий 

машиностроительного производ-

ства; 

– грамотность оформления марш-

рутных и операционных техноло-

гические карт для сборки узлов 

или изделий на сборочных участ-

ках машиностроительных произ-

водств; 

– соблюдение требований по вне-

сению изменений в технологиче-

ский процесс сборки изделий; 

– эффективность применения си-

стемы автоматизированного про-

ектирования при разработке тех-

нологической документации по 

сборке изделий; 

– грамотность проведения расче-

тов сборочных процессов, в т.ч. с 

применением систем автоматизи-

рованного проектирования; 

– осуществление технического 

нормирования сборочных работ 

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 3.4. Реализо-

вывать технологи-

ческий процесс 

сборки изделий 

машиностроитель-

ного производства 

– грамотность технического нор-

мировании сборочных работ;  

– качество сборки изделий маши-

ностроительного производства на 

основе выбранного оборудования, 

инструментов и оснастки, специ-

альных приспособлений; 

– качество выполнения сборки и 

регулировки приспособлений, ре-

жущего и измерительного ин-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

струмента 

– обеспечение точность сбороч-

ных размерных цепей; 

– грамотность выбора способов 

производства такелажных работ; 

– соблюдение требования техники 

безопасности в механосборочном 

производстве 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

 

ПК 3.5. Контроли-

ровать соответ-

ствие качества 

сборки требовани-

ям технологиче-

ской документа-

ции, анализировать 

причины несоот-

ветствия изделий и 

выпуска продук-

ции низкого каче-

ства, участвовать в 

мероприятиях по 

их предупрежде-

нию и устранению 

– грамотность проведения кон-

троля качества готовой продукции 

механосборочного производства;  

– качество проведения испытаний 

собираемых и собранных узлов и 

агрегатов на специальных стен-

дах; 

– качество предупреждения, вы-

явления и устранения дефектов 

собранных узлов и агрегатов; 

– эффективность предупреждения 

несоответствий изделий требова-

ниям нормативных документов; 

– выявление причин выпуска сбо-

рочных единиц низкого качества; 

– обеспечение требований норма-

тивной документации к качеству 

сборочных единиц; 

– определение износа сборочных 

изделий, выявление скрытых де-

фектов изделий 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

 

ПК 3.6. Разрабаты-

вать планировки 

– качество разработки планировок 

цехов;  

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-



 

 

21 

Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

участков механо-

сборочных цехов 

машиностроитель-

ного производства 

в соответствии с 

производственны-

ми задачами 

– грамотность размещения обору-

дования в соответствии с приня-

той схемой сборки; 

– качество планирования органи-

зации, складирования и хранения 

комплектующих деталей, вспомо-

гательных материалов, мест отде-

ла технического контроля и со-

бранных изделий 

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

 

ОК.01 Выбирать 

способы решения 

задач профессио-

нальной деятель-

ности, примени-

тельно к различ-

ным контекстам 

– распознавание задачи и/или 

проблемы в профессиональном 

и/или социальном контексте;  

– осуществление анализа задачи 

и/или проблемы и выделение ее 

составные части; 

– грамотность определения этапов 

решения задачи; 

– эффективность поиска инфор-

мации, необходимой для решения 

задачи и/или проблемы; 

– составление плана действий; 

– уровень владения актуальными 

методами работы в профессио-

нальной и смежных сферах; 

– эффективность реализации со-

ставленного плана; 

– оценка результата и послед-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ствий своих действий Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

 

ОК.02 Использо-

вать современные 

средства поиска, 

анализа и интер-

претации инфор-

мации и информа-

ционные техноло-

гии для выполне-

ния задач профес-

сиональной дея-

тельности 

– определение задачи для поиска 

информации;  

– определение необходимых ис-

точников информации; 

– грамотность планирования про-

цесса поиска; 

– структурирование получаемой 

информации; 

– оценка практической значимо-

сти результатов поиска; 

– грамотность оформления ре-

зультатов поиска; 

– уровень применения средств 

информационных технологий для 

решения профессиональных за-

дач; 

– применение различных цифро-

вых средств для решения профес-

сиональных задач 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ОК.09 Пользовать-

ся профессиональ-

ной документаци-

ей на государ-

ственном и ино-

странном языках 

– грамотность построения диало-

гов на профессиональные темы; 

– грамотность написанных сооб-

щений на профессиональные те-

мы; 

– чтение профессиональной доку-

ментации 

       

         Сведения об оценке результатов осуществления воспитания в рамках 

проведения производственной практики ПП.03 по профессиональному модулю 

ПМ.03 «Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве», зафиксированных в разделе 3.1 «Цель (миссия) ППССЗ» основной 

профессиональной образовательной программы подготовки специалистов средне-

го звена» по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения», представле-
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ны в рабочей программе воспитания основной профессиональной образователь-

ной программы. 
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ 

 

Номер 

измене-

ния 

Номера листов  

Основание для внесения Было Стало Внес изменения 
Под-

пись 

Дата вве-

дения из-

менения 

заме-

ненных 

но-

вых 

анну-

лиро-

ван-

ных 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          

          

 

 


